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® Spannzwinge mit Weichkunststoff uberzogener Griffzone 

© Spannzwinge mit zwei ein Spannmaul (1) ausbilden- 
den Spannarmen (2) aus hartem Kunststoff, die endseitig 
ein Werkstiick zwischen sich einspannende Spannbacken 
(3) tragen, urn eine Achse (4) schwenkbar sind und sich 
jenseits der Achse (4) in Griffarme (5) fortsetzen, die von 
der Hand eines Betatigers umgreifbare Griffzonen (6) aus- 
bilden, dadurch gekennzeichnet, daft die Griffzonen (6) 
eine Weichkunststoffauflage (7) besitzen. 
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Spannzwinae mit Weichkunststof f uberzoaener Griffzone 

Die Erfindung betrifft eine Spannzwinge mit zwei ein 
Spannmaul ausbildenden Spannarmen aus hartem Kunst- 
stoff, die endseitig ein Werkstuck zwischen sich ein- 
spannende Spannbacken tragen, urn eine Achse schwenkbar 
sind und sich jenseits der Achse in Griff arrae fortset- 
zen, die von der Hand eines Betatigers umgreifbare 
Griff zonen ausbilden. 

Eine derartige Spannzwinge ist insbesondere aus der DE 
21 781 vorbekannt. Dort werden die beiden Spannbacken 
zufolge einer Feder, mittels welcher die beiden Griffar 
me auseinander gespreizt werden aneinander gedruckt. 
Durch Zusammenpressen der beiden Griffarme kann das 
Spannmaul geoffnet und die beiden Spannbacken voneinan- 
der entfernt werden, 

GattungsgemaB sind auch andere Spannzwingen, bei denen 
die beiden Arme sich kreuzen, so da5 das Zusammendruk- 
ken der beiden Griffarme ein Zusammenpressen der beiden 
Spannbacken zur Folge hat wie sie beispielsweise von 
der DE 19933033.6 gezeigt wird. Derartige Spannzwingen 
werden durch eine Spreizfeder in der Of f enstellung 
gehalten und kormen durch Verrasten in der Spannstel- 
lung gehalten werden, 

Bei den bekannten Spannzwingen erfolgt der Handangriff 
unmittelbar auf der aus hartem Kunststoff gefertigten 
Griffzone. Diese Zone kann zur besseren Griff igkeit 
profiliert werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gattungs 
gemafte Spannzwinge gebrauchsvorteilhaf t weiterzubilden . 
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Gelost wird die Aufgabe durch die in den Anspruchen 
angegebene Erfindung. Der Anspruch 1 stellt darauf ab, 
daB die Griffzonen eine Weichkunststof f auf lage besit- 
zen. Diese Ausgestaltung hat zur Folge, daB die Hand 
des Betatigers nicht mehr unmittelbar auf den harten 
Kunststoff greift, sondern jetzt das haptisch verbesser- 
te Weichkunststoff material umgreift. Die Technik, die 
Weichkunststof f griff zone als Auflage zugestalten hat 
ferner den Vorteil, daB diese farblich abgesetzt ausge- 
bildet sein kann. Auch steht eine weit aus groBere 
Materialauswahl zur Verfugung. Des weiteren braucht die 
Form eines bereits bestehenden Werkzeuges nur unwesent- 
lich geandert zu werden. In einer besonders bevorzugten 
Ausgestaltung erstreckt sich die Weichkunststof f auf lage 
bis uber die freien Enden der Griff arme hinaus . Die 
Griff arme sind bevorzugt gewdlbt* Die Wolbung erstreckt 
sich nach aufien, Da die Weichkunststof f auf lage in 
gleichbleibender Materialstarke auf die Griffzone aufge- 
bracht ist, bleibt die gewolbte Ursprungskontur im 
wesentlichen erhalten. In einer weiteren bevorzugten 
Weiterbildung ist vorgesehen, daB die Weichkuns tstof f - 
auflage sich bis uber die Achse erstreckt. Dabei kann 
es von vorteil sein, wenn zwischen Achse und freiem 
Griffarmende eine Einbuchtung in der Griffzone vorgese- 
hen ist. An dieser Stelle, die unmittelbar hinter der 
Achse liegt, bildet die Weichkunststof f auf lage dann 
einen Sattel aus. Besitzt die Spannzwinge daruber hin- 
aus einen im wesentlichen spiegelsymmetrischen 
Aufbau, so liegen zwei Sattel sich gegenuber mit der 
Folge, daB sich eine Umgrif f smulde ausbildet/ die von 
der Beuge zwischen Daumen und Zeigefinger einerseits 
und den vorderen GliedmaBen des Mittel- Oder Zeigefin- 
gers umgrif fen werden kann. In einer bevorzugten Ausge- 
staltung ist die Weichkunststof f auf lage auf eine glatte 
Unterlage aufgeklebt. Sie kann aber auch aufgespritzt 
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sein. Ferner ist vorgesehen, die Weichkunststof f auf lage 
flachig mittels UltraschallschweiGen mit cier Unterlage 
zu verbinden. Bei dieser bevorzugten Ausgestaltung 
ragen von der aus Hartkunststof f gefertigten Unterlagen 
Noppen Oder Vorspriinge radial auswarts aus dem gewolb- 
ten Abschnitt. Die Weichkunststof f auf lage hat korrespon- 
dierende Offnungen, in welche die Noppen eintauchen 
konnen. Werden die Noppen durch Ultraschallbeauf schla- 
gung an ihren freien Enden aufgeweicht, so bilden sich 
Schmelzkugeln die sich in das Weichkunststof f material 
einschmelzen und dort widerhakenartig verkrallen, 

Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend 
anhand beigefugter Zeichnungen erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine erf indungsgemafle Spannzwinge in der An- 
sicht , 

Fig. 2 eine Darstellung des Ausf uhrungsbeispiels in 
der Seitenansicht, 

Fig. 3 einen Schnitt gemafi der Linie III-III in 
Fig, 1 und 

Fig. 4 eine Darstellung gemaB Fig. 3 eines zweiten 
Ausf uhrungsbeispiels . 

Im Ausf uhrungsbeispiel ist eine Federspannzwinge darge- 
stellt. Es ist aber auch moglich, die Erfindung an 
einer anders f unktionierenden Spannzwinge vorzusehen, 
beispielsweise an einer Spannzwinge, bei der die beiden 
Zangenarme sich kreuzen und im Kreuzungspunkt durch 
eine Achse miteinander verbunden sind. Werden dann die 
beiden Zangenarme griffseitig gegeneinander gedruckt, 
so treten die Spannbacken in Anlage zueinander. Mittels 
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eines Verrastungsmechanismus , der beispielsweise aus 
einer Zahnklinke und einer Zahnstange bestehen kann, 
konnen die beiden Zangenarme in dieser Stellung fixiert 
werden. 

Beim Ausf uhrungsbeispiel kreuzen sich die beiden Zangen- 
arme nicht. Von ihnen gehen vielmehr Vorsprunge aus, 
die mit einer Achse 4 miteinander verbunden sind. Auf 
der einen Seite der Achse 4 bildet die Spannzwinge ein 
Spannmaul 1 aus . Dieses Spannmaul wird umrahmt von den 
Spannarmen 2, welche an ihren freien Enden Spannbacken 
3 tragen. Hinsichtlich der Ausgestaltung der Spannarme 
und der Spannbacke wird auf die DE 29 506 836.1 verwie- 
sen. Diese Schrift offenbart auch, daB sich die Spannar- 
me 2 jenseits der Achse 4 in Griff arme 5 fortsetzen, 
die V-fdrmig voneinander abragen und Griff zonen 6 aus- 
bilden, an denen die Hand des Betatigers angreifen 
kann, um die Spannbacken 3 auseinanderzubringen . Die 
Spannkraft wird durch eine nicht dargestellte, in der 
DE 29 506 836 mit der Bezugsziffer 5 bezeichneten Schen- 
kelf eder auf gebracht ♦ 

Erf indungsgemaB sind die beiden voneinander wegweisen- 
den Griffzonen 6 mit einer Weichkunststof f auf lage 7 
versehen . 

Bei der Weichkunststof f auf lage 7 kann es sich um vorge- 
fertigte, in mehreren Richtungen gekrummte und mit der 
von dem jeweiligen Spannarm 5 gebildeten Unterlage 9 
zuverbindende Teile handeln. Diese Teile konnen im 
SpritzguBverf ahren hergestellt werden, Sie konnen dann 
mit der Unterlagef lache 9 verklebt Oder anderweitig 
befestigt werden. Wesentlich ist, daB sie der Kontur 
der Unterlagef lache 9 folgen. 
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Dabei erstreckt sich die Weichkunststof f auf lage uber 
das freie Ende des Griffarmes hinaus und ummantelt den 
gewdlbten Querschnitt des Griffarmes 5 nahezu vollstan- 
dig, so dafi die angreifende Hand lediglich in Kontakt 
mit dem Weichkunststof f kommt. 

Unmittelbar benachbart zur Achse 4 bildet die Weich- 
kunststof f auf lage 7 einen Sattel 8 aus. Dieser Sattel 8 
bildet zwei gegenuberliegende Einschnurungen aus, die 
von der zwischen Zeigefinger und Daumen liegenden Beuge 
der Hand und dem vorderen Gelenk des Zeigefingers urn- 
griffen werden kann. Das freie Ende des einen Griffar- 
mes 5 liegt dann in der Hohlen der Hand. Das Ende des 
gegenuberliegenden Griffarmes 5 kann dann von Zeige- 
bzw. Ringfinger der Betatigungshand gedruckt werden. 

Bei dem in der Fig. 4 darges tell ten Ausf uhrungsbeispiel 
ist die Weichkunststof f auf lage 7 durch Ultraschall- 
schweiBen mit dem aus Hartkunststof f bestehenden Tra- 
ger, der vom Griffarm 5 ausgebildet wird verbunden. 
Hierzu ragen von der Unterlagef lache 9 Noppen oder 
Vorsprunge 10 ab. Diese ragen in korrespondierende 
Offnungen der Weichkunststof f auf lage 7 hinein. Durch 
Ultraschallbeauf schlagung werden die freien Enden der 
Vorsprunge 10 hitzebeauf schlagt und schmelzen auf. 
Hierdurch bildet sich eine DurchmesservergroBerung , die 
sich in der zugehorigen Offnung des Weichkunststof fs 
verkrallt . 

Alle offenbarten Merkmale sind (fur sich) erf indungswe- 
sentlich. In die Offenbarung der Anmeldung wird hiermit 
auch der Of f enbarungsinhal t der zugehorigen/beigef iigten 
Priori tatsunterlagen (Abschrift der Voranmeldung) voll- 
inhaltlich mit einbezogen, auch zu dem Zweck, Merkmale 
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dieser Unterlagen in Anspruche vorliegender Aruueldung 
mit auf zunehmen. 
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Anspruche 

1. Spannzwinge mit zwei ein Spannmaul (1) ausbildenden 
Spannarmen (2) aus hartem Kunststoff, die endseitig ein 
Werkstuck zwischen sich einspannende Spannbacken (3) 
tragen, um eine Achse (4) schwenkbar sind und sich 
jenseits der Achse (4) in Griffarme (5) fortsetzen, die 
von der Hand eines Betatigers umgreifbare Griffzonen 
(6) ausbilden, dadurch gekennzeichnet , daB die Griffzo- 
nen (6) eine Weichkunststof f auf lage (7) besitzen. 

2. Spannzwinge nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB sich die Weichkunststof f auf lage (7) bis uber die 
freien Enden der nach aufien gewolbten Griffarme (5) 
erstreckt . 

3 . Spannzwinge nach einem Oder mehreren der vorhergehen 
den Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich die Weichkunststof f auf lage (7) bis 
uber die Achse (4) erstreckt. 

4 . Spannzwinge nach einem oder mehreren der vorhergehen 
den Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Weichkunststof f auf lage (7) einen 
griff armseitig unmittelbar hinter der Achse liegenden 
Sattel (8) ausbildet. 

5 . Spannzwinge nach einem Oder mehreren der vorhergehen 
den Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die jedem der beiden Griffarme (5) zuge- 
ordneten Sattel (8) unmittelbar gegenuberliegen und 
eine Umgrif f smulde ausbilden. 
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6 . Spannzwinge nach einem Oder mehreren der vorhergehen 
den Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Weichkunststof f auf lage (7) aufgeklebt 
ist • 

7 . Spannzwinge nach einem Oder mehreren der vorhergehen 
den Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Weichkunststof f auf lage (7) aufge- 
spritzt ist. 

8 . Spannzwinge nach einem oder mehreren der vorhergehen 
den Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Weichkunststof f auf lage mittels Ultra- 
schallschweiBen flachig mit einer Unterlage (9) verbun- 
den ist . 

9 . Spannzwinge nach einem oder mehreren der vorhergehen 
den Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur flachigen Verbindung sich zum freien 
Ende durch Aufschmelzen durchmesservergroBerte Vorspriin 
ge (10) in Offnungen einliegen. 

10. Spannzwinge nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspruche oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Weichkunststof f auf lage (7) auf 
die nach auBen weisende, gewolbte Griffzone (6) be- 
schrankt ist und die von der Wolbung gebildeten Hohlun- 
gen der beiden Griffarme (5) auf einanderzugerichtet 
sind. 



